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BESCHREIBUNG 

Methode zur Befestigung eines Lampenkolbens 



Snfache/Befestigungsmcthode eines GlGhlampenbrenncrs an einem Larapensockel die ein 
Juslicren des Brenncrs in bis zu 6 Achsen erlaubL 

Durch das Konzept wird ein Minimum an Bauteilen und SchweiSpunklen ermdglicht. 

1 bis 4 Achsen werden durch Vetschieben der AnschweiBpunkte der Sockellaschen am 

^Klemmtopfes , der die Vcrbindungiura Glask5iper der Lampe bfldet, realisiert 

Dieses Verfahren wird von Philips zum Beispiel bei MPXL und 9005/9006 verwendei, 

Dabcj wird der Brenner mit seinera daran befealigten Klemmtopf in 2 Achsen a und S gekippt und 

£? er ^ w rC i- B " V ZUm SockeI ^ seincn Sockellaschen verschoben und anschlieflend mit 
Schweifipunkten flxierL 

Em zusSteliches Verdrehen urn den Winkel cp wfihre mOglich, wird aber deceit nicht praktiziert. 

Die Idee bestehi darin weitere 1 bis 2 Richtachsen durch VerSndern der WinkeHage der 
Sockellaschen zu realisieren (seiOiches Verschieben bcziehungsweise Vcrbiceen des 
„Fedemcste8"). 

Diese weiteren 2 Freiheitsgrade werden bei H7und bei dem derzeitigen H8/H9/H11 
Sockrfkonzept durcb ein zusfitzKcfaes Bauieil crmOglicht. 

Die vorgeschlagene Methode schafft eine absolut steife und sichere Verbindung mit einem Bauteil 
22. d A f wen,ger SchweiBpunkten und ermBglicht eine einfachere und damit preiswertere 
automauschc Fertigung der Lampe mit geringeren Investitions- rind Unterhaltskosten 

Vorzugsweise wird das Fedemest aus wenigstens drei Federbeinen gettldet. 
die /eweite&i sine Richtung ausretchend elastlsch und in die Ubrtgen RichUmgen 
ausretchend stetf gewKhit werden. Nach Positionieren der Lampe verden die 
Federbetne an dem Klemmtopf befestlgt, beisptelswetse festgeschveWt. Auf diese 
Hsf fedemest stabQislert und eine starre Verbindung mit der lampe 



